
Тема: Художественная обработка металла (мозаика с 
металлическим контуром). 

Время: 1 час. 

Ранее вы познакомились с деревянной мозаикой, служащей украшением 
предметов мебели и обихода. Но особенно выразительно выглядит 
деревянный мозаичный набор, у которого контуры изображений 
очерчены блестящими металлическими полосками. Искусство мозаики с 
металлическим контуром известно давно. Существуют различные виды 
украшения металлическим контуром.  

Наиболее простым видом контурного декорирования мозаичных вставок 
является накладная филигрань. 

Контуры из двух скрученных проволочек укладывают по всем 
очертаниям набора и приклеивают нитроцеллюлозным клеем. Чем 
тоньше по сечению проволока и чем туже она скручена, тем красивее 
получается изделие. 

Проволока может быть медной или латунной. 

Металлические контуры в накладной филиграни можно закреплять 
не только приклеиванием к основе. Дополнительный декоративный 
эффект получается, если филигранные очертания прикреплены к 
основе маленькими проволочными скобами. Концы проволочных 
контуров и скобы вколачивают в древесину в заранее проколотые 
шилом отверстия (рис. 88). 

 

Рис. 88. Закрепление накладной филиграни проволочными 
скобами: 1 — проволочный контур; 2 — скоба; 3 — основа После 
закрепления контуров на деревянной основе все изделие покрывают 

лаком (обычно матовым), который окончательно скрепляет накладную 
филигрань с поверхностью. 

Более сложный вид контурного декорирования — закрепление 
металлического контура путем врезания его в деревянную основу (рис. 
89). Такое украшение предмета является разновидностью инкрустации. 



 

Рис. 89. «Грибы». Мозаика с металлическим контуром 

Его выполняют следующим образом. Работу начинают с эскиза 
изображения, в котором заранее учитывают, какие контурные линии 
будут очерчены металлическими полосками. 

Мозаичный набор выполняют в технике маркетри. После этого для 
подчеркивания отдельных деталей мозаики по контурам 
изображения внутри набора прорезают канавку, в которую 
вколачивают тонкую полоску металла. Такую полоску шириной 2...3 
мм отрезают от металлического листа слесарными ножницами. 

Полоску помещают в начало прорезанной канавки и легкими ударами 
молотка вколачивают ее в древесину (рис. 90). Удары повторяют, 
продвигаясь по контуру, до тех пор, пока металлическая полоска не 
заполнит всю канавку. Полоску не вколачивают на всю глубину канавки 
— она должна немного выступать над поверхностью мозаичного набора. 

 

Рис. 90. Вколачивание металлического контура 

Иногда при вколачивании металлической полоски острые углы 
прилегающих участков шпона сминаются и втягиваются вслед за 
металлом. Чтобы исправить дефект, достаточно капнуть на это 
место водой. После высыхания плоскость набора восстановится. В 
наборе могут быть применены точечные металлические элементы. 
Для этого в древесине шилом прокалывают отверстие, помещают в 
него кусочек проволоки таким образом, чтобы он возвышался над 



поверхностью на 1,5...2 мм, и вколачивают его в древесину. 
Проволоку; так же как и полоску, вбивают в отверстие не до конца. 

После того как все металлические элементы закреплены, поверхность 
набора зачищают мелкой шлифовальной шкуркой и покрывают слоем 
лака. 

Следует помнить, что блестящие контуры металла выделяются лучше, 
если общий тон мозаичного набора будет относительно темным. 
Металлические полоски и проволока для инкрустации должны быть 
латунными или бронзовыми, так как медь несколько темновата, а 
«холодный» алюминий не гармонирует с «теплыми» оттенками 
древесины. 

Новые слова и понятия 

Мозаика с металлическим контуром. 

Проверить свои знания 

1. Что такое мозаика с металлическим контуром? 
2. Что такое накладная филигрань? 
3. Каким образом с помощью филиграни украшают изделие? 
4. Какова последовательность действий при инкрустации контуров 

мозаичного набора металлическими полосками? 

Домашнее задание составить конспект. 

 

 

Тема: Художественная обработка металла (басма). 

Басма (в переводе с тюркского — «отпечаток») — это тонкие листы 
металла с рельефным рисунком, полученным путем выдавливания (рис, 
91). Весь рисунок наносят сразу, а не по частям, как при тиснении по 
фольге с помощью давилок.  

В русском декоративно-прикладном творчестве техника басмы 
зародилась еще в X—XI вв. Басма применялась для оковки 
всевозможных изделий: рам для икон, переплетов книг, ларцов, 
сундуков и т. п. Основу изделия делали из древесины и на нее при 
помощи мелких гвоздей набивали басму, сплошь закрывающую 
столярную конструкцию и превращающую изделие как бы в 
чеканное. 



Для тиснения басмы изготовляют басменную доску (матрицу). Она 
представляет собой невысокий металлический рельеф с плавными 
формами, без острых краев и выступов. Острые углы 
нежелательны, так как могут прорвать тонкий металл заготовки при 
тиснении. Общая высота рельефа не превышает 1...2 мм. 

 

Рис. 91. Фрагмент басмы 

Матрицы изготовляют литьем из медных сплавов. Также для 
изготовления матриц используют стальные заготовки, на лицевую 
сторону которых специальными зубилами наносят необходимый 
рисунок. Несложный рисунок можно нанести на матрицу 
фрезерованием концевыми фрезами на фрезерном станке. В 
настоящее время иногда применяют составные матрицы, в которых 
элементы рисунка в виде полосок металла прикрепляют к плоскому 
(стальному или алюминиевому) листу заклепками или винтами. 

Толщина медных басменных матриц составляет 6...12 мм. Стальные 
матрицы могут быть и тоньше. Оборотную сторону матрицы делают 
плоской и ровной. 

Процесс тиснения заключается в следующем: на матрицу укладывают 
тонкий лист из мягкого пластичного металла (меди, алюминия, серебра и 
др.) толщиной 0,2...0,3 мм. Затем сверху накладывают прокладку из 
листового свинца. По этой свинцовой прокладке наносят удары киянкой, 
под действием которых свинец (благодаря своей пластичности) 
вдавливается во все углубления матрицы, точно повторяя ее рельеф. 
Таким же образом вдавливается и металлический лист, помещенный 
между матрицей и свинцовой прокладкой. 



После тиснения свинец удаляют и с матрицы снимают басму — тонкий 
рельеф, очень точно повторяющий все детали матрицы. 

Рисунок на басме получается более мягким и сглаженным, чем на 
матрице. Чем толще лист, тем больше эго расхождение. 

В современных условиях вместо листового свинца часто используют 
прокладки из твердой резины толщиной 10...15 мм, а давление на них 
осуществляют с помощью ручных прессов. 

Художественные изделия из металла на ювелирных фабриках и в цехах 
предприятий, выпускающих подарочные изделия, сувениры и др., 
изготавливают художники и мастера декоративно-прикладного искусства. 

Изготовление басмы 

1. Подготовьте к работе басменные матрицы, например с 
изображением эмблемы школы или класса, художественно 
оформленных накладок на замочную скважину и др. 

Новые слова и понятия 

Басма, басменная доска, художники и мастера декоративно-
прикладного искусства. 

Проверить свои знания 

1. Что такое басма? 
2. Для какой цели служат басменные доски? Как их изготовляют? 
3. Почему рельефный рисунок на басменных досках делают не очень 

высоким? 
4. Назовите последовательность изготовления басмы. 

 Домашнее задание составить конспект 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


